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FILTRO DE PRESION

MATERIALES

Cuerpo: Aluminio Anodizado
Vélvula de bypass: Acero

Juntas: NBR Nitrilo
(FKM - Fluoroelastomero opcional)

Cuerpo indicador: BronceOttone

PRESION (ISO 10771-1:2002)

Max. en trabajo: 21 MPa (210 bar)
De prueba: 33 MPa (330 bar)
De rotura: 66 MPa (660 bar)

Diferencial de colapso del elemento filtrante
(1SO 2941): 2,1 MPa (21 bar)

VALVULA DE BYPASS

Presion diferencial de apertura:
600 kPa (6 bar) + 10%

RANGO TEMP. DE TRABAJO
Da-25°a+110°C

COMPATIBILIDAD (ISO 2943:1999
) cgpios g™ cel g
— HH-HL-HM-HV-HTG (segan 1SO 6743/4).

Para su uso con fluidos diferentes, consulte
con nuestro Departamento Técnico.

FILTERS
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FILTRO EN PRESION

INFORMACION DE DIMENSIONES
FPM 11 - 12 FPM 21 - 22
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CUERPO DEL FILTRO
D1 H1 Ho R kg
FPM21 12-341" 205 11 100 15
FPM22 12-341" 208 197 100 2,0
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DEFINICION DE PRODUCTO

| lmro
F = FILTRO COMPLETO F F F F
B = CUERPO FILTRO B B B B ELEMENTO [E]
[PIM| | |FAMILIA, MODELO Y TAMARO
1 12 FAMILIAMODELOY |P |A
2 2 TAMANO P (B
| |TIPO DE CONEXIONES
B=ROSCATIPO BSP B B B B
N=ROSCATIPO NPT N N N N
S = CONEXION TIPO SAE S S S S
| | |TAMANO CONEXION
04=1/2" 04 04 04 04
06=3/4" - - 06 06
08=1" : - 08 08
| |VALVULA DE BYPASS
W =sin Bypass w W w w
C =600 kPa (6 bar) c C © C
| [Material Juntas Material Juntas |
N =NBR Nitile N N N N N =NBR
F = FKM Fluoroelastomero F F F F F=FKM
| | [Firacion : material y micraje Filracion: materialymicr.| | |
FA=fibra 5m(c) M > B1000 FA FA FA FA FA= fibra 5m(c) M
FB=fibra 7mou> [1.000 FB FB FB FB FB=fibra 7mgu
FC =fibra 12me 4>  B1.000 FC FC FC FC FC = fibra 12mg 4
FD = fibra 21me 2> B1.000 FD FD FD FD FD = fibra 21m 4
CC=cartal0 m x> B2 cc cc cc cc CC=cataim
| | [INDICADOR DE COLMATAJE ‘ s
03 = previo, con tapén de cieme 3 03 03 03 Coon o i o
5E = ind. differencial visivo, 500 kPa (5 bar) 5E 5E 5E 5E ltea (consuterepag, 162-183).
6E =ind. differencial electrico, 500 kPa (5 bar) 6E 6E 6E 6E
7E= indicator 6E con LED 7E 7E 7E 7E NB.
T2 = 6E 500KPa 5 bar) con oo 30°C T2 T2 2 T2 S50 ba peddo.
| x |x |ACCESSORIOS
XX = sin accesorios XX XX XX XX

ELEMENTO FILTRANTE

Area|(cm?)
. . © kg Setto F+ Setto C+
EPB21 23,5 52 15 0,25 975 780

EPB22 23,5 52 210 0,35 1.830 1.465
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VELOCIDAD DEL FLUIDO

Al elegir el tamafio del filtro, le sugerimos que siempre tenga en cuenta la velocidad maxima recomendada para el fluido
(en lineas de suministro, generalmente 5 <v <10 m/ s)
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CONEXIONES DISPONIBLES

DIAGRAMAS DE PERDIDA DE CARGA (Ap)
La caida de presion total (Ap) a través del filtro se obtiene sumando los valores de Ap del cuerpo del filtro y el
elemento del filtro correspondiente al caudal considerado: se debe elegir el tamario del filtro y el elemento del
filtro relativo, y que estos valores dan una suma inferior a 120 kPa (01.2 bar).

PERDIDA DE PRESION A TRAVES DEL CUERPO DEL FILTRO
(depende principalmente del tamafio de las conexiones)

Ap (ban) A (kPa) FPM 11-12 Ap (ban) Ap (kPa) FPM 21-22
1 100 1 100 12  Emmnn
/1 /314"
0,75 75 0,75 75 z
/' /
i/ 4 yd
0,5 50 1,1 / 0,5 50 I,
/ ‘,/ > 1u B
pd p ARV 4
0,25 25 0,25 25 <
- BESZs 4
0 10 20 30 40 50 60 0 25 50 75 100 125 150
I/min I/min

Dado que los diagramas se han obtenido experimentalmente utilizando aceite mineral con una viscosidad cinematica de 30 cSt y un peso especifico de 0.9 kg / dm3, si se usa
un fluido con caracteristicas diferentes, se deben considerar los factores de correccién indicados en la parte introductoria del catalogo.
Todos los diagramas anteriores se obtienen de las pruebas realizadas en el laboratorio de UFI de acuerdo con la norma ISO 3968.
Si se encuentran valores no conformes, verifique el nivel de contaminacion, la viscosidad y las caracteristicas del fluido utilizado.
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PERDIDA DE PRESION A TRAVES DEL ELEMENTO DE FILTRO LIMPIO
(depende tanto del diametro interno del elemento como del tipo de tabique utilizado)

Ap (ban) Aﬁ) nga) EPA 11 Ap (ban) A1% nga) EPA 12
1 N K WO P17 Ram| 1 M1 4 7 TIJTTT 114
u FA TT A el Fc 3 ‘ FD T FA + i FB—TL— FC § 4‘ }'I
075 75 i Dy 0,75 75 / FD
/ 4 7 | .
/ .4 i
0,5 50 / ce 05 50 A
117 By REZa m cc
0,25 25 11/ 025 25 (/LA "
0 10 20 30 40 50 60 0 15 30 45 60 75 90
I/min I/min
Ap (ban Ap (kPa) EPB 21 Ap (ban Ap (kPa) EPB 22
2 200 T 2 200 i &
FA 2 FB FC 11T =t
1,5 150 n A 1,5 150 FA FB
pd T o [T
1 100 aARes T FDL 1 100 7 Fc1
7 d Lt / =
05 50 A T 05 50 [ /i =—"TFp]
[ = i CcC ~ — ::‘ | \nC:
i } } } & } I }\\’\ L]
0 25 50 75 100 125 150 0 25 50 75 100 125 150
I/min I/min

PERDIDA DE CARGA A TRAVES DE LA VALVULA DE BYPASS
Estas curvas deben tenerse en cuenta al seleccionar los tamafos de filtro si hay multiplicaciones de flujo
que son absorbidas por la valvula de derivacion, cuyo tamafio debe elegirse para evitar picos de presion.
Los valores indicados son directamente proporcionales al peso especifico del fluido.

Ap(bay Ap (kPa) FPM 11-12 Ap (bar) Ap (kPa) FPM 21-22
12 1200 20 2000
A
9 900 Ze=Zai 15 1500 v
6 600 10 1000} 2"
3 300 5 500
0 5 10 15 20 25 30 0 15 30 45 60 75 90
I/min I/min

Dado que los diagramas se han obtenido experimentalmente utilizando aceite mineral con una viscosidad cinematica de 30 cSt y un peso especifico de 0.9 kg / dm3, si se usa
un fluido con caracteristicas diferentes, se deben considerar los factores de correccién indicados en la parte introductoria del catalogo.
Todos los diagramas anteriores se obtienen de las pruebas realizadas en el laboratorio de UF| de acuerdo con la norma ISO 3968.
Si se encuentran valores no conformes, verifique el nivel de contaminacion, la viscosidad y las caracteristicas del fluido utilizado.





